物资供应计划工作流程
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请购单位主 管审核  























生产过程组织设计流程






























生产过程各职能模块配合流程
























生产制程控制流程




























劳动定额管理程序


























说明：完善劳动生产定额管理，对于一车间这样的装备制造型车间尤为重要。

劳动工时消耗构成图
















返工处理作业流程图




















外协计划编制流程图

























设备管理流程与责任图









































设备使用的管理程序















原材料验收管理流程



















成品出货质检流程图























产品生产质量控制流程




























生产制程质量检验流程图
























进料过程检验操作流程






















进货检验不合格处理程序











仓储管理工作的基本流程





















生产废料入库处理管理流程






















包装物及其它废料处理工作流程图


















企业物资消耗定额构成图














物资消耗定额制定流程























采购作业流程

















物资请购作业流程
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严格工艺纪律，防止设备的不合理使用。
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