生产异常记录表

	发生时间
	2012.4.16
	记录人
	

	不良现象描述
	加工3.5mm薄板时精矫机入口发生频繁撞板现象，影响生产效率；

	原因分析
	1、精矫机夹送辊漏油，导致夹送辊下压量不够；

2、加工钢板太薄，板头有点翘，导致钢板无法进入精矫机；


	纠正措施
	1、对漏油处进行紧急维修，采取手动操作夹送辊的上升与下降；

2、初矫时调节下压量，使板头尽量平整；

	效果确认
	采取上述措施后，可以正常进行生产。

	处理意见
	

	备 注
	


