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表CX4231

   质量管理体系文件更改单   编号：
	发出部门
	
	被 更 改 文 件 名 称 和 代 号

	编制日期
	
	

	更改部位
	第   页  第   行
	更改方式
	

	更改前：

	更改后：

	发送到：
	共   份
	第  份

	备注：

	编制
	
	审核
	
	会签
	
	批准
	


	质 量 管 理 体 系 文 件 更 改 单 回 执

	执 行 部 门
	更改执行者
	更 改 日 期
	更 改 单 编 号

	
	
	年  月  日
	

	发往：国营三八九厂质量管理处

	                        文件已按要求更改完毕。


表CX5611-1
管 理 评 审 报 告
	年度管理评审报告
	评审报告编号
	GP

	评审组长： 
	

	评审时间： 
	

	评审依据：
	

	评审结论：

评审组长                 
年   月   日




表CX5611-2

评审组成员签字表   编号：GS
	组内职务
	姓  名
	职务或职称
	所 在 单 位
	签  名

	组    长
	
	
	
	

	副 组 长
	
	
	
	

	副 组 长
	
	
	
	

	成    员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


年   月    日

表CX6311-1

设 备 购 置 申 请 单

申请单位：                                                  年   月   日

	申
请
设
备
概
况
	设备

名称
	型号
	规格
	数量
	单价（估）
	总价
	国别厂家

	
	主机
	
	
	
	
	
	

	
	辅机
	
	
	
	
	
	

	
	使用工房
	总功率
	用水、电及其它能源情况
	外形尺寸

	
	
	
	
	

	申
请
理
由
	

	对其容量
可行性及
必要性的
意见
	
	机动处意见
	

	计划生产处意见
	
	财务处意见
	

	厂主管领导意见
	

	备

注
	


一式四份：1、机动处；2、供销处；3、财务处；4、计划生产处
表CX6311-2

设备维修、三保验收单

使用单位：                                                年   月   日
	设备编号
	
	设备名称
	

	型    号
	
	维修类型
	

	维修原因
	

	维修内容和部位
	机械
	

	
	电器
	

	润   滑
	

	更换零件名称和部位
	

	存在技术问题记录
	

	验收结论

是否要鉴定
	

	维修单位
	
	维修检验
	

	使用单位
	

	机动处
	


表CX6312-1

工 艺 装 备 设 计 申 请 单    编号：
	使用单位
	
	设计单位
	

	型  号
	工艺装备名称
	类 别
	申请时间
	完成时间

	
	
	
	
	

	技术要求：

	工艺师（员）
	
	校 对
	
	审 核
	

	复审意见
	

	批  准
	

	备  注
	一、 二类工装及A、B类设备的设计申请由总工艺师批准。

三类工装及C类设备的设计申请由专业主任工艺师批准。


表CX6312-2
工 艺 装 备 加 工 申 请 单    编号：
	使用单位
	
	蓝图或白图（套）

	设计单位
	
	

	型  号
	工装名称
	类别
	加工套数
	申请日期
	要求完成日期

	
	
	
	
	
	

	申请单位

说明
	联系人：                         批准：

	技术处
	图纸有效性、加工必要性、

有无其它技术要求
	计划

生产处
	完成日期和加工

数量意见

	
	
	
	

	机动处
	厂内外加工、经费估算、完成日期

	
	

	主管厂长
	对厂外加工的意见

	
	

	机动处
	申请单、图纸送达日期及接收人
	

	
	厂内加工部分、材料情况及计划完成
	

	
	厂外加工部分、计划完成日期
	


表CX6312-3
工  艺  装  备  验  收  单      编号：
	工装名称
	
	工装编号
	
	类 别
	

	加工单位
	
	组织验收单位
	

	检验项目

（可加附页）
	  设计员：                       工艺员：

	检验结果
	  检验员：                       检验日期：

	验收意见
	使用单位：

签字：
	机动处：

签字：


表CX6312-4
工 艺 装 备 周 期 检 验 单      编号：
	工装名称
	
	工装编号
	
	类别
	

	产品型号
	
	使用单位
	

	检

验
项
目
	设计员：

	检

验

结

果
	检验员：              日期：

	使用部门意见
	签字：                日期：


表CX6312-5
工 艺 装 备 返 修 单      编号：
	工装名称
	
	工装编号
	
	类别
	

	产品型号
	
	使用单位
	

	申请返修原因（使用单位根据超差情况检验结果填写）
	                     签字：          日期

	设计意见
	                    签字：          日期

	专业主任工艺师
意见
	                    签字：          日期

	技术处
意见
	                     签字：          日期

	机动处
意见
	                    签字：          日期

	总工程师意见
	                    签字：          日期

	备  注
	一、 二类工装申请返修时，技术处和总工程师签署意见。

三类工装返修时，此两栏空。




表CX6312-6
工 艺 装 备 报 废 单      编号：
	工装名称
	
	工装编号
	
	类别
	

	产品型号
	
	使用单位
	

	申请报废原因（使用单位填写）
	                     签字：          日期

	超差情况（使用单位根据检验结果填写）
	                    签字：          日期

	专业主任工艺师

意见
	                    签字：          日期

	技术处

意见
	                     签字：          日期

	机动处

意见
	                    签字：          日期

	总工程师意见
	                    签字：          日期

	说 明
	一、 二类工装申请报废时，技术处和总工程师签署意见。

三类工装返修时，此两栏空。


表CX6312-7
吊 具 周 期 检 验 单    编号：
	吊具名称
	
	吊具编号
	

	所属型号
	
	使用负荷
	

	使用单位
	
	试载负荷
	

	吊具规格
	

	外   观   检   查

	是否有裂纹
	

	是否有断股
	

	连接是否牢固
	

	其它情况
	

	检定时间
	
	鉴定结论
	

	有效期限
	

	参   加   人   员

	班 组
	
	机 动 处
	

	车 间
	
	其它人员
	

	备

注
	


表CX6411-1

过程（4M1E）监督检查记录    编号：
	车  间
	
	工房号
	

	工序号
	
	产品代号
	

	主管工艺
	
	日  期
	

	操 情

作 

人

员 况
	是否符合上岗要求，有无上岗证。

	设

备

情

况
	完好情况、卫生情况。

	原 情

材

料 况
	质量情况。

	工

艺

文

件
	是否完备，与生产阶段是否相符等。

	环

境

条

件
	温、湿度、卫生、跑冒滴漏等。

	监

督

人
	


表CX6511-1

质 量 信 息 传 递 表      编号：
	发往单位
	
	问题发生时间、地点
	

	填报时间
	
	产品名称或代号
	

	质量问题摘要
	

	建议和要求
	

	备

注
	

	填报单位
	
	填报人
	
	负责人
	


表CX6511-2

          车间   月质量考核报表

 填报单位：                       填报时间：         年    月    日

	一、生产质量情况

	产品名称
	本月在制品质量情况
	本月最终产品质量及等级说明

	
	
	

	二、质量事故、原因及处理情况：



	三、质量管理工作
	执行中存在的问题

	
	


车间质量助理：             车间主任：             车间检验：

表CX7211-1

合 同 评 审 报 告       编 号：
	评审对象
	
	评审级别
	

	评审组成员：
	评审时间
	

	评审组长：                 




表CX7211-2

合 同 更 改 记 录       编  号：
	合同名称
	
	合同编号
	

	需更改的合同条款内容：



	咨询及协商过程：



	更改后的合同条款内容：


表CX7211-3

合 同 评 审 会 签 单    编  号：
	合 同 名 称
	

	主要工作内容
	

	技术处
	                                               年    月    日

	质量处
	                                               年    月    日

	生产处
	                                               年    月    日

	机动处
	                                               年    月    日

	供销处
	                                               年    月    日

	企管处
	                                               年    月    日

	
	                                               年    月    日

	厂

长
	
	主管厂长
	
	顾客代表
	


表CX7211-4

合同评审组成员签字表    编  号：
	
	姓 名
	职务或职称
	单   位
	签   名

	组  长
	
	
	
	

	副组长
	
	
	
	

	组  员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


表CX7382-1

首 件 鉴 定 目 录 表   编   号：
	产品代号
	首 件 名 称
	承制单位

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


  制表：                                批准：               

表CX7382-2（2-1）

首 件 生 产 总 结     编  号：
	首件（组）产品名称或代号
	

	生  产  单  位
	

	生  产  日  期
	

	产品技术状态及生产所依据的工艺技术文件是否符合设计文件要求？
	

	生产人员是否都具备相应的资格？
	

	首件生产所用原材料是否按规定进行了检验，检验结果是否合格？
	

	生产环境是否满足设计文件和工艺规定的要求？
	

	所用主要设备是否完好，使用过程是否正常？
	

	所用检测设备是否检定合格，并在有效使用期内？
	

	是否按规定实施了三检，检验结果如何？
	

	生产过程出现的质量问题是否都已妥善处理，并按规定办理了相应的处理手续？
	

	产品生产过程记录和质量证明文件是否齐全并签署完整？
	

	按首件（组）条件生产是否可保证生产质量？
	


表CX7382-2（2-2）

	首件生产中发生质量问题处理情况：

	本批生产中应注意的问题：

	备注：


  填写：                               批准：

表CX7382-3（2-1）

首 件 检 验 总 结
编  号：

	首件（组）产品名称或代号
	

	检  验  单  位
	

	检  验  日  期
	

	产品技术状态及生产所依据的工艺技术文件是否符合设计文件要求？
	

	生产人员是否都具备相应的？
	

	首件生产所用原材料是否按规定进行了检验，检验结果是否合？
	

	生产环境是否满足设计文件和工艺规定的要求？
	

	所用主要设备是否完好，使用过程是否正常？
	

	所用检测设备是否检定合格，并在有效使用期内？
	

	是否按规定实施了三检，检验结果如何？
	

	生产过程出现的质量问题是否都已妥善处理，并按规定办理了相应处理手续？
	

	产品生产过程记录和质量证明文件是否齐全并签署完整？
	

	按首件（组）条件生产是否可保证生产质量？
	


表CX7382-3（2-2）

	首件生产中发生质量问题处理情况：



	本批生产中应注意的问题：



	备注：




填写：                           批准：

表CX7382-4

首 件 鉴 定 证 书
                                   编  号：

	产品代号
	
	承制单位
	

	首件名称
	
	鉴定时间
	

	鉴定结论：

                              鉴定组长：                

                                          年     月      日




表CX7382-5

鉴 定 组 成 员 签 字 表
                                        编  号：

	组内职务
	姓  名
	职务或职称
	所 在 单 位
	签  名

	组    长
	
	
	
	

	副 组 长
	
	
	
	

	副 组 长
	
	
	
	

	成    员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


                                                            年    月    日

表CX7411-1

采 购 产 品 检 验 请 托 单    编号：
	器材名称
	
	规格型号
	

	数   量
	
	件  数
	

	检验种类
	
	质量凭证
	

	通知时间
	
	时间要求
	

	送单人签字
	
	收单人签字
	

	批次：
	重量（件数）
	批次：
	重量（件数）

	
	
	
	

	检验结果




表CX7411-2

紧  急  放  行  单    编  号：
	器材名称
	批   号
	规 格 型 号
	数 量

	
	
	
	

	情况说明

（供销处）
	

	检验结论

时限规定

（生产处）
	

	批  准

（厂长或总工）
	

	顾客意见
	


表CX7411-3

代     料    单       编号：

	设 计 使 用 材 料
	代 用 材 料

	名 称
	规格型号
	数量
	名 称
	规格型号
	数量

	
	
	
	
	
	

	情况说明：

签字：

	设计意见：

签字：

	顾客代表意见：

签字：

	批准：

签字：


表CX7411-4
供方产品质量保证能力评价记录
                                      编  号：

	供方企业名称
	
	法人代表
	

	企业代号、编号
	
	企业地址
	

	调查的产品
	

	质量体系或产品是否通过了质量认证
	年   月
	通过了
	
	认 证

	质量管理体系概况
	管理者代表
	有  无
	独立检验机构
	有 无

	
	工序检验
	有  无
	产品出厂检验
	有 无

	检验标准：国家标准（   ）行业标准（   ）合同标准（   ）其它标准（   ）

	产品获奖情况：

	该产品研制历史、主要使用单位及质量情况概述：

	评价结论：


表CX7411-5

编号：                 
型  号                   
合  格  供  方  名  录

编制：                    审核：            

会签：                    认可：            
批准：            

共        页

编制日期：        年    月    日

表CX7511-1

移交单位：                            产  品  交  接  清  单           编号：

接收单位：                                                                                         年    月    日

	序号
	名   称
	规   格
	图   号
	单位
	数量
	备   注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	情
况

说
明
	


移交者签名：                                                                       接收者签名：                
表CX7511-2

	会  签
	

	
	产品代号
	
	技 术 通 知 单
	编    号
	
	

	
	产品编号
	
	
	有效期限
	
	

	
	发往单位：
	

	
	通知名称：
	

	
	通知内容：
	

	
	
	

	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	日  期
	
	

	
	
	
	签  字
	
	

	
	
	
	更 改 单
	
	

	
	
	
	更改标记
	
	

	
	
	
	
	编    制
	
	审    核
	
	

	
	
	
	
	校    对
	
	批    准
	
	

	共    页   第    页
	


表CX7511-3

试 件 交 接 清 单

  移交单位：

  接收单位：                                      编 号：

	序号
	名    称
	批    号
	数量
	外观质量
	备    注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	说

明
	


    移交人：                                接收：

表CX7511-4

技术问题处理单     编  号：
	产品代号
	
	工序名称
	

	产品编号
	
	单    位
	

	问题内容：

签字：

	车间意见：

                                       专业工艺师：

	技术处意见：

型号主管工艺师：


	主任工艺师
	
	总工程师
	

	设计意见：

签字：

	顾客意见：

签字：


表CX7511-5

工 艺 问 题 处 理 单     编号：
	产品代号
	
	工序名称
	

	产品编号
	
	单    位
	

	问题内容：

签字：

	车间意见：

专业工艺师：

	技术处意见：

型号主管工艺师：

	主任工艺师
	
	总工程师
	

	顾客意见：

签字：


表CX7511-6

特 殊 过 程 确 认 表
	生产单位
	
	产品名称
	

	确认过程
	
	确认日期
	

	设备型号
	
	精度等级
	

	设备精度检测结果
	

	人员资格要求
	
	实际等级
	

	过程确认要求：

	过程参数选择
	（1）温度：

（2）时间：

（3）压力：

（4）真空度：

（5）
	过程策划能力

（产品特性）
	

	试验结果：

	确认的过程参数
	（1）温度：

（2）时间：

（3）压力：

（4）真空度：

（5）

	确认结论：

	确认人员：


                               编号：

表CX7512-1（5-1）

密 级：                                          编  号：

试制和生产准备状态检查报告

产   品   型   号                     

产   品   名   称                     
研制阶段或生产批次                    

承 制 单 位 名 称                      

年      月      日

表CX7512-1（5-2）

试制和生产准备状态检查单     编号：
	序号
	检查项目
	检查结果
	改进意见
	检查人签字

	
	
	满足
	不满足
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


表CX7512-1（5-3）

	主要遗留问题与改进意见：

	检查组结论：

检查组组长：           
年    月    日




表CX7512-1（5-4）

	承制单位负责人审批意见：

签字（盖章）：

年    月    日




表CX7512-1（5-5）

检  查  组  成  员      编号：
	姓  名
	职 务 或 职 称
	工 作 单 位
	签  名

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


表CX7513-1

工 艺 审 查 意 见 表      编 号：
	文 件 代 号
	文  件  名  称
	收 文 日 期

	
	
	

	问题内容：



	工艺意见：



	设计反馈意见：



	填报人
	
	审核
	


表CX7514-1（2-1）

xxxx剂性能预示评审报告   编号：
	配方代号
	
	承制单位
	

	装药批号
	
	评审级别
	

	评审结论：

评审组长：

年   月   日




表CX7514-1（2-2）

xxxx剂性能预示评审组成员
	评审组职务
	姓  名
	职务/职称
	工 作 单 位
	签  名

	组  长
	
	
	
	

	副组长
	
	
	
	

	组  员
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


表CX7531-1

转    批    单              编  号：
	产品代号
	
	转批件数量
	

	转批件名称
	
	转批件编号
	

	转批内容：

签字：                年   月   日

	转批件技术状态及转批要求：

签字：                年   月   日

	设计单位意见：

签字：            年   月   日
	顾客代表意见：

签字：            年  月   日

	审批

意见
	签字：                年  月   日


表CX7571-1

质 量 复 查 报 告 单

  填报单位：                                           编号：

	序号
	质量复查内容
	复查结果
	复查人

	1
	技术文件审批手续是否符合要求。
	
	

	2
	技术通知单、更改单、工艺规程等与设计文件、图纸要求是否一致有无差错。
	
	

	3
	生产所用原材料是否有合格证（包括零、部组件、外协件）进厂是否按规定进行验证。
	
	

	4
	超差代料及工艺、技术问题是否履行了审批手续，签字留名是否齐全。
	
	

	5
	生产、检验用仪器仪表、吊具、器具是否按规定周检合格，有无合格证。
	
	

	6
	生产过程原始记录、工艺卡片、分析检测数据、工序检验单等是否齐全准确，是否签署完整。
	
	

	7
	是否执行现行有效工艺规程，上岗人员有无上岗合格证，有无错漏检问题。
	
	

	8
	生产过程中发生的重要质量问题是否按双五条归零标准进行归零，质量信息传递是否准确及时。
	
	

	9
	产品主要性能参数是否符合设计要求；不合格项目是否按规定手续办理了审理。
	
	

	10
	其它需要说明和记载的问题。
	
	


  填表人：             单位领导：            填报时间：

表CX7571-2（4-1）

	密级：

编号：

产品复查报告

产品代号：

产品名称：

单位：

编写：

审核：

批准：

年   月   日




表CX7571-2（4-2）

	1 产品概况：

a．主要产品配套及评审情况

本台（批）发动机主要配套产品如下：

均经过了出厂评审，无遗留问题（评审时遗留的        问题，现已归零完毕，不影响产品质量）。

b．产品情况满足设计文件要求情况

所配产品经检验基本满足设计文件要求，超差项目共计    项，均经过了不合格审理程序，处理完毕，满足使用要求。

（如有在复查中发现问题，不填写以上文字，并具体说明。）

	2．产品质量情况

a．原材料入厂复验、定期检定及代料情况复查

生产中所用主要原材料共计    种，经过入厂复验    种，超差项目如下：

经分析不影响使用，已办理了处理手续。

因            原因，主要代料项目有：

已办理了代料手续。

b．外协、外购件质量情况复查

外协、外购件共计    种，入厂复验时存在的主要质量问题有：


表7571-2（4-3）

	经分析不影响使用，已办理了处理手续。

（如有在复查中发现问题，不填写以上文字，并具体说明。）

c．技术通知单、更改单及信息反馈单落实情况复查

本台（批）产品共涉及到的技术通知单、更改单有    份，已全部落实到生产中，涉及其他单位信息反馈单的内容是否在生产中得到落实。

d．产品（含火工品）无损探伤情况复查

e．产品质量问题、技术问题处理情况复查



	3产品质量问题归零情况复查

质量问题简介：

归零及处理情况：


表CX7571-2（4-4）

	4生产工序的质量记录复查情况

对本台（批）发动机主要配套产品生产工序的质量记录共计    份进行了复查，质量记录清晰，每道工序严格执行了留名制，产品质量具有可追溯性。

（如有在复查中发现问题，不填写以上文字，并具体说明。）

	5产品紧急放行、例外放行文件处理及落实情况

	6同批产品抽试结果

	7结论


表CX7571-3

型 号 产 品 质 量 复 查 问 题 统 计 表         填报单位：
	序号
	问   题   内   容
	原   因
	处 理 结 果

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


填报人                                                  单位领导：      

表CX7572-1

产品质量评审证书        编  号：
	产品名称
	
	产品编号
	

	产品代号
	
	评审级别
	

	评审结论：

评审组长：            
         年    月    日




表CX7572-2

评 审 组 成 员 签 字 表          年   月   日
	组内职务
	姓  名
	职务（职称）
	单  位
	签  名

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


表CX7572-3
产 品 总 装 测 试 通 知 单 存 根

                型号产品已通过质量评审，可以进行总装测试。

质量管理处

年   月   日 


产 品 总  装  测  试  通  知  单
三车间：

                型号产品已通过质量评审，可以进行总装测试。

质量管理处

年   月   日

表CX7381-1

工 艺 评 审 计 划 表                  编  号：
	序

号
	被评项目

名称
	产品

代号
	工艺评审

主要内容
	评审

时间
	评审

级别
	被评审项目

负责单位
	被评项目

负责人
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	


编制：                   年   月   日     审核：                  年   月   日     批准：                 年   月   日

表CX7573 -1

xxxxx厂信息顾客反馈表

    为了掌握本厂产品出厂后的质量情况，随时了解顾客的意见和要求，请您将本厂产品使用情况和您对本厂产品的意见和建议反馈给我们，以便不断提高产品质量，更好地为您服务。

编号：

	产品名称：

	主要用途：

	数量（台、发、套）：
	交付时间：

	产品质量情况简述：

	您单位的意见、建议和要求：

使用单位签章：

年   月   日


表CX7573-2

产品售后服务报告单     编号：
	服务内容
	
	服务地点
	

	信息来源
	
	完成时间
	

	任务内容简述：

	采取措施：

	完成情况简述：

	顾客意见：

	服务队成员：


表CX7573-3
顾客反馈信息处理单    编号：
	服务内容
	
	服务地点
	

	信息来源
	
	完成时间
	

	服务单位及人员：

	服务情况及效果：

签字：            年   月   日


表CX7611-1

购置测量设备申请表                 质量处存
	设备名称
	
	
	

	规格或型号
	
	
	

	设备精度
	
	
	

	产   地
	

	购买期限：
	数  量：

	申请单位：
	申请人：

	备注：

	申请单位负责人：                    质量处签字：


                                                               年  月  日

—————————————————————————————————————

购置检测设备申请表            供销处存
	设备名称
	
	
	

	规格或型号
	
	
	

	设备精度
	
	
	

	产   地
	

	购买期限：
	数  量：

	申请单位：
	申请人：

	备注：

	申请单位负责人：                    质量处签字：


                                                              年   月  日

 表CX7611-2

测 量 设 备 送 检 通 知 单

车间（处室）：

下列测量设备需送检，请你单位接此通知单后五日内按规定要求送检。

	序号
	名   称
	规   格
	编   号
	到期日期
	备  注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	注：备注内打△表示抽签的检测设备。


送表人：                 单位领导：              接收人：

表CX7611-3

 测 量 设 备 处 置 单

	设备名称
	
	设备编号
	

	检定情况：

                              计量员签字：          日期：

	车间意见：

                                  签字：            日期：

	厂主管领导意见：

                                  签字：            日期： 


表CX7611-4

测 量 设 备 报 废 通 知 单

单位：

	设备名称
	设备编号
	规     格
	精   度

	
	
	
	

	报废原因：



	（凭此单请领新测量设备）

检定员：                    业务部门：


年   月   日

测 量 设 备 报 废 通 知 单

单位：                                                                存根

	设备名称
	设备编号
	规     格
	精   度

	
	
	
	

	报废原因：



	（凭此单请领新检测设备）

检定员：                    业务部门：


年   月   日

表CX7611-5

测 量 设 备 封 存 申 请 单

年  月  日                                              （一式二份）

	 名  称
	 规格
	精度
	编 号
	使用单位
	封存原因

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


申请人：               单位领导：                审批人：         

表CX7611-6

测 量 设 备 启 封 申 请 单

年  月  日                                               （一式二份）

	名  称
	  规  格
	精度
	编  号
	使用单位
	封存原因

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


申请人：             单位领导：                 审批人：         

 表CX7611-7

测 量 设 备 报 废 申 请 单

单位：                                                         年  月  日

	设备名称
	编    号
	规    格
	备   注

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	报废原因：

               车间计量员：            主任：

	质量处意见：



	备注：




批准：

表CX8221-1

内部质量审核不合格项报告   编号：
	受审核部门
	
	部门负责人
	

	审  核  员
	
	审 核 时 间
	

	不符合项事实描述：

审核员：          日 期：           部门负责人：         日期：

	纠正措施（包括纠正、纠正措施和举一反三）：

预定完成时间：                部门负责人：             日期：

	纠正措施验证：

审核员：              日期：


表CX8221-2

质量管理体系内部审核报告  编号：
	审核范围：

	审核依据：
	审核时间：

	审核组长：
	审核员：

	

	审核组长：

年   月   日
	批 准：

年   月   日


表CX8241-1

例 外 放 行 单        编号：
	产品名称
	零、部（组）件编号
	通知单编号

	
	
	

	工序名称
	工序号
	下工序名称
	工序号
	放行数量

	
	
	
	
	

	放

行

原

因

和
追

回

程

序
	                       签名：

	顾

客

意

见
	                      签名：

	批

准
	                     签名：


表CX8241-2

检 验 结 果 通 知 单     编号：
	产品代号
	
	产品编号
	
	件（台）数
	

	单  位
	
	工序名称
	
	检验日期
	

	内容概述：



	检验结果：

检验员：             检验日期：


表CX8311-1

不 合 格 品 审 理 单   编号：
	产品代号
	
	产品编号
	
	件（台）数
	

	单   位
	
	工序名称
	
	生产日期
	

	不合格内容：

检验员：

	车间（处室）审理意见：

审理员：

	厂级审理意见：

审理员：

	设计代表：

                                         设计代表：

	顾客代表：

签字：

	跟踪验证结果：

                                       质量型号员：


表CX8412-1

质 量 成 本 统 计 表

   年    月                          单位金额：元 

	质量成本项目
	期初余额
	本期发生额
	期末余额

	预防成本
	质量管理活动费
	
	
	

	
	质量培训费
	
	
	

	
	质量改进措施费
	
	
	

	
	质量评审费
	
	
	

	
	工资及附加费
	
	
	

	
	小  计
	
	
	

	鉴别成本
	试验检验费
	
	
	

	
	器具设备标验管理费
	
	
	

	
	质检办公费
	
	
	

	
	工资及附加费
	
	
	

	
	小  计
	
	
	

	内部故障成本
	返工返修费
	
	
	

	
	报废损失费
	
	
	

	
	降级损失费
	
	
	

	
	产品事故处理费
	
	
	

	
	停工损失费
	
	
	

	
	小  计
	
	
	

	外部故障成本
	售后服务费
	
	
	

	
	折价损失费
	
	
	

	
	索赔费
	
	
	

	
	退货损失费
	
	
	

	
	小  计
	
	
	

	质量成本合计
	
	
	


表CX8412-2

质 量 成 本 分 析 表

                              年     月           金额单位：            元

	成本项目
	本    期
	成本项目
	本     期

	
	发生额
	占总额%
	
	发生额
	占总额%

	预

防

成

本
	质量管理活动费
	
	
	外部故障成本
	售后服务费
	
	

	
	质量培训费
	
	
	
	折价损失费
	
	

	
	质量改进措施费
	
	
	
	索赔费
	
	

	
	质量评审费
	
	
	
	退货损失费
	
	

	
	工资及附加费
	
	
	
	小  计
	
	

	
	小    计
	
	
	
	损失性成本合计
	
	

	鉴

别

成

本
	试验检验费
	
	
	
	质量成本合计
	
	

	
	器具设备标验费
	
	
	比 率 分 析

	
	质检办公费
	
	
	指 标 名 称
	指 标

	
	工资及附加费
	
	
	比较基数
	产品销售收入总额
	
	

	
	小   计
	
	
	
	产品生产总成本
	
	

	
	
	
	
	利润总额
	
	

	内

部

故

障

成

本
	返工返修费
	
	
	
	
	
	

	
	报废损失费
	
	
	
	百元产品成本的质量成本
	
	

	
	降级损失费
	
	
	
	百元利润的质量成本
	
	

	
	产品事故处理费
	
	
	
	百元销售收入内部故障成
	
	

	
	停工损失费
	
	
	
	百元销售收入外部故障成
	
	

	
	小    计
	
	
	
	百元销售收入质量成本
	
	


表CX8521-1（4-1）

故障名称： 

报告单位： 

表CX8521-1（4-2）

	问题概述： 

	问题定位： 

	机理分析： 

	问题复现情况： 

	措施及其有效性：

	经验教训及举一反三：


注：栏目不够可以续页。

表CX8521-1（4-3）

	（1）行政正职意见：

签字：                     年   月   日

	（2）院质量技术部门意见：

签字：                     年   月   日

	（3）院技术（行政）总指挥意见：

签字：                     年   月   日

	备注


说明：1. 此表为厂所级批准时使用，并上报院签署（2）（3）；

2. 技术归零报告（有未归零问题）为阶段报告时签署（1）；

3. 技术归零报告为院级批准时，院行政总指挥签署（3）。

表CX8521-1（4-4）

	（1）院行政总指挥意见：

签字：                     年   月   日

	（2）院行政正职意见：

签字：                     年   月   日

	备注


说明：1. 此表为院级批准时使用；

2. 技术归零报告（有未归零问题）为阶段报告时签署（2）。
表CX8521-2（3-1）

故障名称： 

报告单位： 

表CX8521-2（3-2）

	问题概述：

	过程清楚：

	责任明确：

	措施落实：

	严肃处理：

	完善规章：


注：栏目不够可以续页。

表CX8521-2（3-3）

	（1）院质量技术部门意见：

签字：                     年   月   日

	（2）院行政总指挥意见：

签字：                     年   月   日

	（3）院长意见：

签字：                     年   月   日

	备注


说明：1. 此表为厂所级批准时使用，上报院签署（1）（2）（3）；

2. 管理归零报告为院级批准时无此页，院行政总指挥签署审核栏。
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